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oder Jahresberichbes empor. Diels bedeutet einen wich- 
tigen Fortschritt im Registrierwesen (wie er ubrigens auch 
anderwarts, in Amerika, neuepdings angestrebt wird). 
J e  blesorgniserregender die chemisohe Origimlliteratur 
anschwillt und je schwieriger es dem Forsoher oder Tech- 
niker wird, selbst den Oberblick auch nur uber sein 
engeres Fachgebiet zu behalten, um so wichtiger werden 
ja Art unfd Gute der Registrierung. Schlechte und un- 
vollstandige Register konnen zum Masseagrab werden, in 
dem die Ergebnisse chemischer Arbeit verschwinden. Das 
vorliegende Register ist, Stichproben zufolge, von ausge- 
zeichneter Vollstandigkelit und Zuverlassiglreit. Eine be- 
sondere Erleichterung bedeutet es fur die Grenzgebiete, 
physikaliische Chemie, Physiologie, Pharmakologie usw. 
Bbschnitte wie ,,Leitfahigkeit", ,,Drusen und Drusen- 
extrakte", ,,Arzneimittel" unterrichten in anschaulichster 
Weise uber die Arbeit des Jahres. 

Leider mui3te darauf verzichtet werden, den Zentral- 
blatt-Zitaten die ketreff enden Autorennamen hinzuzufugen; 
sonst waren Umfang und Preis zu gewaltig gestiegen. 

Bei den anorganischen Vlerbindungen ist die sich 
immer mehr einburgernde Wertigkeitsb,ezeichnung mit 
Zahlen (z. B. ,,Eisen (11)" statt ,,Ferro") restlos durchge- 
fuhrt worden. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dai3 die 
Elemente und ihre samtlichen Verbindungen beieinander 
stehen. 

Die organischen Verbindungen sind ausnahmslos in 
dem genau nach R i c h t e r schem System gestalteten 
Formelregister aufgefuhrt. Alle w,ichtigeren findlen Bich 
aui3erdem im Sachregister unter dem Namen der Stamm- 
substanz, dem die Substituenten folgen. Auf diese Zwie- 
spaltigkeit lionnte mit Rucksicht auf die technischen Fach- 
genossen nicht verzichtet weden, die sich nur langsam 
damit befreunden, die Bruttoformel einer gesuchten Ver- 
bindung auszurechnen und im Formelregister aufzu- 
suchen. 

Der Obersichtlichkeiit des Ganzen kommt ein recht 
zweckmai3iger Druck zugute. 

Auf weitere Einzelheiten einzugehen, ist hier nicht 
der Ort. Ein Hinweis auf dielse treffliche, den Wert 
unserels Chemischen Zentralblattes steigernde Neuerschei- 
nung ersdiien mir angebracht. 

Wegen der  Wichtigkeit tdes Neuen Registers des Chemischen 
Zentralblattes wird hier nooh ein Brief wiedergegeben, den Prof. 
W i e 1 a n d  , Munchen, am 1. Marz 1926 an die Redaktion des 
Chemischim Zentralblattes gerichtet bat: 

,,Im Nachstehenden mochte ich mioh kurz iiber das 
neue Sachregister 1925 I und I1 auflern, das Sie mir zur 
Begutachtung iibersandt haben. 

Ich mochte von vorneherein bemerken, dai3 die groi3e 
Ausfuhrlichkeit dieses nach den neuen Geisichtspunkten 
angelegte Register sehr bequem und brauchbar macht. 
Das Register ist so ausfuhrlich, dai3 sich die Frage erhebt, 
ob nicht am Ende allzuviel Arbeit darauf verwendet und 
allzuviel Druckraum ihm eingeraumt ist. 1c:h bin eigent- 
lich der Meinung, dai3 der Abneigung mancher Chemiker, 
das Formelregister zu benutzen, nicht in dem MaBe 
Rechnung getragen werden sollte, wie dies hier geschieht. 
Das Formelregister ist und bleibt das Fundament 
der organischen chemischen Registrierung; ich 
personlich erachte es fur alle analysierten Verbin- 
dungen fur ausreichend. Die groi3e Sorgfalt, die da- 
neben auf die Anfertigung des Sachregisters verwendet 
wird, kann der Natur der Sache nach nie zu einem durch- 
greifenden Erfolge fiihren, weil es gar nicht moglich ist, 
alle denkbaren Benennungen fur einen Stoff zu bringen; 
z. B. wenn man Aoetoin unter dem rationellen Namen 
Acetylmethylcarbinol sucht, f i d e t  man es in dem neuen 

Sachregister nicht. Auch durfte es kaum durchfuhrbar 
sein, die Chemiker dahin zu bringen, daf3 sie das Tri- 
phenylaethan unter Methan aufschlagen. Konsequenter- 
weise muDte dann ja auch das Toluol als Methanderivat 
registriert werden. Eingefuhrte Trivialnamen lassen sich 
nicht beiseite stellen. 

Sehr gut gefallt mir die Z u s a m m  e n f  a s s u n g  
g a n z e r  G r u p p e n  d u r c h  e i n  k o l l e k t i v e s  
S t i c h w o r t ; dadurch wird das friihere systematischs 
Register, das eben doclh in den letzten Jahren fehlte, voll 
und ganz ersetzt. 

Es ist mir nicht recht klar, warum statt Wasserstoff- 
yeroxyd Wasserstoffsuperoxyd gesagt wird, wahrenddem 
das Acetylperoxyd die Praposition super nicht fuhrt. 
Meiner Meinung naoh kommt man in allen Fallen rnit der 
Rezeichnung der Peroxyde, Persauren usw. aus. 

Wenn ich nochmals zusammenfassen darf, so genugte 
nach meiner Ansicht in Zukunft die Unterbringung der in 
ihrer Zusammensetzung genau bekannten organischen 
Stoffe im Formelregister; fur den Hinweis auf das Sach- 
register ware der gebrauchlichste Name der betreffenden 
Verbindung zu benutzen. 

A l l e s  i n  a l l e m  s e h e  i c h  i n  d e m  n e u e n  
S a c h r e g i s t e r  a n  s i c h  e i n  M e i s t e r w e r k .  Mir 
scheint aber, daij unsere Tendenz dahin gehen mi& die 
Literatur der Registrierung so weit als irgend nioglich 
in Schranken zu halten, und eis will mir weiter scheinen, 
als ob sich in einer solchen Beschrankung furderhin auch 
hier der Meister zeigen werde." H. W i e 1 a n d .  

Brennbare technische Gase. 
Mitteilung des Normsenausschusses der deutschen Industrie. 

(Eingeg. 25. Mllrz 1926.) 
Entwurf 1, Z. ang. Ch. 38, 925 [1925]. 

Bepeits in Heft 18 der  NDI-Mitteilungen vom 3. Sept. 1925 
wurden zwei Vorschlage iiber die Benennung technischer Gase 
zur Kritik veroffentlicht, wm die Meinungen der betei1igte.n Fach- 
vertreter uber die  Aufstellung eines einheitlichren EntwurEes, der 
spater in das Norm'ensammelwerk aufgenommen werdea soll, 
kennenzukernen. Diese Entwiirfe w.urd,en gleichzeitig mehr,eren 
Fachzeitschriflen rnit der Bitte um Veroffentlichung zur Ver- 
fugung gest,ellt und in dlankenswert'er Weise in 

,,Uas Gas- und Wasserfach", Heft 39 vom 26. Sept. 1925, 
,,Zeitschrift fur angewandtie Cheniie", Heft 41, vom 8. Okt. 

,,Bsennstoff, un:d Warmewi~schaft", 2. Oktoberheft 1925 
mit vollem Wortlaut zum Atbdruck gebracht. 

Auf Grund dieser Veroffentlichungen gingen Einwande in 
grol3er Zahl sowohl von Fachverbiinden als auch von einzelnen 
Fachl,eut#en bei der Geschaftsstelle des NDI und beim Venein 
Deutscher Gas- und Wasserfachmann'er als der  federfuhrenden 
Organisation fur den Nurnberger Vorschlag ,ein. Selbst aus den1 
Auslande lagen Briefe vor, die sich rnit den b.eiden Vorschlagen 
befafiten. 

Am 11. Dezember 1925 fancd geliegentlich d'er Herbetsitzungs- 
r:eihe des Norm,enausschcueses der Deutschen Industrie eine 
Sitzung statt, zu der  Verstreter des Galsfache,s, unld zwar sowohl 
Wissenschaftler als auch B,eZrieb#sfaohleute, nnd 0rganimit;ionen 
eingeliadlen waren. - Die Einwand,e wurd,en in mehrstundiger 
B,eratung b,ehand$elt. Erwahnt sei, dafi ,die weitaus grofite Zahl 
der  Einwaride sich mit gewissen Abanderungswunsch,en fur den 
im Jalhre 1924 gelegentlich der  Tagung des Dleutschen Vereins 
von Gas- und Wasserfacbmannern in Niirnberg aufgestellten 
Vorschlag auosprach. Der Vorschlag fder Brennkraifttechnischen 
Gesellschaft Berlin fand nur vereinzelte Zn.stimmung. So sah 
sich ,dbe V'ersammlung, in der  sowoh1 Anhanger des Vor. 
schlnges ,,Numberg" d s  auch des Vorschlages ,,B,erlin" WT- 
treten waren, vor die Aufgabe gelstellt, aus dfen vorliegenden 
Unterlagen das Beste auszuwahfen. Das Ergebnis ivt in dtem 
Entwurf E 1356 - Brennbape technische Gase, Benjennning - 
niedegelsegt. 

1925, 
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Gewinnung ArZ 

~ 

Unterarten 

Din 
Entwurf 1 

E 1366 

Brennbare technische Gase 
Benennung 

Verbrennungswarmc 
[friiher: obcrer 

Heizwert] 
kcallma 

bei 0 u. 760 mm QS 

Bemerkungen Gruppe 

Steinkohlengas 
(Kokereigas) 

Braunknhlengas 
Torfgas. Eolzgas 

Stein kohlen- 
Schwelgas 

Braunkohlen- 
Schwelgas 

Torf-Schwelgas 
Holz-Schwelgas 

Destillations. 
gase 

Destillationsgase entstehen bei Temperaturen oberhalb 
Rotglut. 4000-6000 

Durch 
Entgasung 

3000-8000 
und hoher 

Schwelgase, friiher auch Urgase genannt, entstehen 
.bei Temperaturen unterhalb Rotglut. Schwelgase 

Gichtgas entweicht der Gicht des Hochofens und ent- 
halt auI3er Stickstoff vornehmlich Kohlenoxyd und 

Kohlensaure. 

Generatorgas entsteht bei der Vergasung eines Brenn- 
sloffes durch Zufuhr von Luft oder Luft und Damp!. 
Friihere Sonderbezeichnungen: Luftgas, Siemensgas, 

Miscbgas. Dowsengas (Halbwassergas). 

__ ~ - ~ ~ ~ ~~ -~ 

~ Gichtgas 700-900 

Gase aus 
festen 

Brennstoffen 800-1800 

1200-1800 
Mondgas entsteht bei reichlicher Zufuhr von iiber- 
hitztem Wasserdampf zwecks erhohter Ammoniakge- 

winnunn. 
I Mondgas 
I 

Durch 
Vergaeung 

Waasergas, zuweilen auch Koksgas oder blaues Wasser- 
gas genannt, entsteht durch Einblasen von Dampf in 
eine hocherhitzte Brennstoffschicht (Koks oder gas- 

arme Brennstoffe). 
Sonderart : mit &gas oder Benzoldampfen angereicher- 

tes Wassereas: karburiertes Wasset eas. 

2500-2900 Wassergas 

Wassergase 

Kohlen-Wassergas entsteht im Wassergaebetiieb als 
Gemisch von Wasscrgas mit Schwelgas. 

Sonderbezeichnung: Doppelgas. 
i Kohlen-Wassergas 
1 -  - 

3200-3500 

Kaltluftgase entstehen durch Beladen von Luft mit 
Dampfen fliissiger Brennstoffe bei maBigen Tempera- 

turen. 
Sonderbezeichnungen: Aerogengas, Benoidgas, Pen- 

taireas. 

Durch 
rerdampfung 2000-3000 

Gase aus 
fliissigen 

Brennstoffen I ~~~ 

- 

Cilgas 
Spaltgase i Fettgas 

1 Blasengas 

Durch 
Zersetzung 
bei hohen 

'em peratnren 

Entstromen 
der Erde 

~~ 

Spaltgase entstehen durch uberhitzung von Oldampfen 
unter LuftabschluB. 

Sonderbezeichnungen: Pintschgas, Blaugas (durch Ent- 
spannung verflussigter Anteile von Spaltgasen). 

Diese Gase bestehen in der Hauptsache aus Methan 
E H . L  

8000 -12000 

Natnrgase 

-~ ~ - 
Methangase 

Carbidgase 
_.__- 

Wasserstoff 

_ _ _ ~  

Erdgas, Sumpfgas 
Sehlammgas 

Acetvlen 

8000-9000 
. _ _ _ _ _ _ ~ ~  

12000-13000 
__-~  ___ 

Carbidease werden aus Catbiden und Wasser eneugt. 
Gase aus 

Nichtbrenn- 
stoffen 

Wasserstoff entsteht durch Elektrolyse oder durch Zer- 
setzung des Wassers dnrch Metalle. 

Wasserstoff wird technisch meist aus Wassergas oder 
anderen gasformigen Brennstoffen gewonnen. 

3090 

AIlgerneine ~e~riebsbezeichnungen. 
___ - _ _  

Bemerkungen Art Unterart I 

Steinkohlengas 
(Kokereigas) 
Wassergas 
Doppelgas 

oder Gemiscbe aus 
diesen Gasen 

I 

i 
~ Stadtgas - bisher delfach Leuchtgas genannt - dient zur Versorgung von 

Stadten. Stadtgas 

Rohgas 

Reingas 

~~ -- 

.- ~~ 

, Rohgas ist das ungereinigte Gas (friiher auch a h  Produktionsgas bezeichnet). 

Reingas - bei Generatorgas auch Kaltgas genaunt - ist das gerelnigte uud 
von Nebenprodukten befreite, zu diesem Zwecke meist abgekiihlte Gas. 

I 
I 

~- 

~~ ~ __  - ~ 

i 
~- ' . .  

Sauggas 
Selasgas 
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Hitenu iist noch zu bemierken, d,aB die untene Tabelle zwiar 
keine unbedingt notwendige Ergannung der oberen i'st, alb,er 
dooh vom Gesichtspunkt des B,etrilebes aus .erw&scht ist. 

Fur  den Alb'schnitt , ,Allgemeke Bletriebtsbeneicrhnun@n" 
Spalte ,,Bemerkungen" liegt fur Sauggas und Selasgas folgender 
Vorsclhlag vor : 

S a u g g a s - Genteratorgas, diessen Vergasungsluft der Ex- 
plosionismotor durcih di'e Bpennstoffschiaht saugt. 

S #e 1 a s - Glemisch von brennbanem Gas mit genjau zuge- 
messenem Teil lder Verbrennungsluft, das unber Druck und mil 
,einer die Entzundungsgeschwindigkeit ubersteigenden Stro- 
mungsgewhwindigkeit deem Brenner zugefuhrt wind. 

Der Eutwunf hat aruch d'ie Zustimmung der Gesellscha,ft fur 
Warm~ewirtuchaft Wiien, untmer dieren fuhren,der Mitwirkung der  
Vorentwurf gelmegentlich d.er Nurnberger Jahresversammlung dels 
IJeutsohien Vereins von Gas- und Wasserfaahmiinnern gescbaffen 
wwde. 

Im Anftrage der Sitzungsheilnehmer wird d'er Entwurf im 
vor1,iegenden Heft zur Krit4k veroff entlioht und geb,eten, Ein- 
wande bis z u m 1. J u n i 1926 an die G,e'schaftsstslle des Normen- 
aesNschuss,es dler D'eutechen Indusitrile, Berlin NW 7, Frkdrich- 
Ebert-Wr. 27, zu richben. [A. 68.1 

Neue Apparate. 
Neuer Kaltepun ktbestimmungsapparat fur Mineralale. 

Von C a r l  Ste l l ing ,  Hamburg. 
(Eingeg. 3. April 1926.) 

D:m Apparrat stellt eine Neuerung fur Olaboratorien Bur Bie- 
stimmung des Kaltepunktes (Stockpunktes) von Mineralolsen 
nach der  Atherm'ethode dar. Wer jemals m c h  idem um'stkd-  
lich,en Reagierglasvserhhen mit E k  oder Gdrierlosungen ge- 
arbeitet hat, wird di 'we neule Konsttruktion ibegruBen, diie b,ei 
'einfach'er, bequemer Handhabung und aui3erst geningem Ma- 
t,erialverbrauch zuverlasrsige Ergebnisse l.i>efert. 

Die nlebenst~ehe~nde Abbildung zeigt d,en Appar'at; in ein drei- 
wandiges Dewargefafi fuhren ein R,eagierglas von 15 mm 
Weitbe, das mi't Ieinem Thermometer ver'sehen i,st, und zwei 
Glasmhre, von ld'en'en das eine ,durch e h e n  Dreiweghahn m,it 
dem kLeinen Tropftrichter in Verbindung st,eht. Man fiillt das 
Dewargefaij zu etwa drei Vierbel mit Ather und setzt dann das 
Re#agierglas mit d'em zu prufenden dl und dem Th,ermomet'er 
ein. Dr,s eine Glaisrohr wird mit einer Wassenstrahlpumpe aer- 
bun'den, die l'angsiam Luft durch den Ather areht. M'an kanii 
d,ann nooh beli dem zweiten Glasroh'r ein Chlorcalciamrohr 
vorschal'ben, mm zu aenhindern, daB sich di,e Lu,ftfeuchltigkeit 
als Eis im lither niedierschlagt. Etwa 5 0 vor $d'em zu envarten- 
den Kal'tepuinkt stellt m'an diie Pumpe ab unmd nimmt diann von 
Grad zu Grad dals Rleagierglas hemus, um duirch seitlich.es 
Naigen festzurstellea, ob das dl noch fli.eBt. - Sol1 das d l  
langere Zeit auf einier be&immten Temperatar gehdten wer- 

den, so  lafit man nur  sehr langsam Luft durch den Bther p r l e n ,  
stellt die Pampe zuweilien ganz a b  und lafit, wenn notig, aus 
dem Tricihter etwas Ather nachflieijen. 

Gegenuber 'der im ,,H o 1 d e", VI. Auiflage gegebenen 
Beschreibung ist der  Apparat wesentlich verandert und ver- 
bassert. Eh lassen sich &miit Tempieratureu bis -3350 gut und 

schnell terreicben, nicht nur, wie dort angegeben - 250. E b a m  
ist es moglich, das 81 beliebig lange auf irgenideiner Tempe- 
ratur zu hialtea. Die dort leider verzeichnete Abbildung ist 
durch die vorstehende berichtigt. Es gehort zu dem Appa- 
nat weittar Sbativ mit Klemme, Wasserstrahlpumpe und Chlor- 
calciumrohr. 

Die Ergebn,FYse sind dlie gleichen wie bei dem Reagier- 
glasverfahrea. Der Apparat 1aBt sich durch die  durahgewugte 
Luftmlenge bequem regulieren und arbieitet sehr schnell und 
~uv~erlkissig, so daB e r  den Ollabonatorim nnillkommlen sein 
wind, niaht nnr wegen seiner beqaemen Hnndhabung, son- 
dern m c h  wegen des nur klseinen Verbrauches an Material; es 
sind fur idrei Bestimmmgem nur 50 ccm Bbher niitig. 

Diese neue Kcmlstruktion wurde dser Firma (Jar1 Stelling, 
Hamburg 11, durch D. R. G. M. 929 250 geschutzt. 

I. Warme- und Kraftwirtschaft. 
2. Koks, Leucht- und Kraftgas, Nebenprodukte, Acetylen. 

Thermal Industrial and Chemical (T. I. C.) Research Com- 
pany Ltd., London, Verfahren zur Warmebehandlung von 
Pliissigkeiten, insbesondere von Teer, Schweroden od. dgl., dwch 
Einleiten dser letzteren unter die Oberflache von geschmolzenlem 
M'eball rnit Hilfe eiuer Zu*leihng, die auch in das geschmolzene 
Metall eingetauoht ist, 1. diad. gek., IdaB die Zuleitung einen 
langen iund schmalen Querschnitt besitzt, so daB die Fliistsigkeit 
aus ihr in einem diinnlen Strom aastritt. - 2. dad. gek., dafi 
die Zuleitung ringformig ausgebildet ist. - 3. dad. gek., d,aB 
dile ZuEeitung sich in dem geschmolzenen Mletall unterhnlb des 
unteren Endes einer Platte offiet, die in dias Metall eingetaucht 
ist und schrag zur Oberflache des Metalls gelagert ist, so dafi 
die Fliissigk~eit langs der  unteren Flache der  Schragplatte nach 
denen oberem Enide zu sich bewegt. - Die Sclhwierigkeit beim 
Erhitzen von Flussigkeiten im Dampfbad bestanld beson'dem 
darin, d ie  Fliissigkeiten in das Bad einzuifuhren. War das Rohr 
lang, so verstopfte es sich leicht, bei weiten Rohren trat schon 

P a t e n t b e r i c h t e ii b er c h emi s ch 4 e  chnis  c h e A p p a r a t e. 
im Rohre selbist Verdampfung ein. Durch das  Rohr mit langem 
schmallen Quersahhnitt wird gute Verteilung im Metallbad er- 
zielt und durch di8e Platte eine lange Fuhrung unter der Ober- 
flache. Zeichn. (D. R. P. 402417, K1. 1 2 r ,  Gr. 1, vom 18. 6. 
1921, ausg. IS. 9. 1924, vgl. Chem. Zentr. 192.5 I 1379.) 

Frank C. Greene, Denver, Colorado, und Irving F. Laucks, 
Seattle, Colorado, V. St. A. Verfahren rum Verkoken von 
Kohle und iihnlirhem Material, bei welchem Idas Material mittels 
einer von innen beheizten Schnecke od. dgl. durch cine 
von aukien beheizte Retorte hindurchbefordent w i d ,  I .  dad. 
gek., dai3 in cter Zone, wo die phstische Masse sich in Koks 
verwandelt, d ie  Innenbehieizung der Schnecke im Vei-halt- 
nis wr Auaenbeheizung der  Retortenwandung so reguliert 
wird, dafi das durch die Retorte hhdurchgehenide Material 
starker an der  Retortenwandung anhaften wipd als an der  
Forderschnecke. - 2. Eine dem Vertahren nach dlenenide Vor- 
richtunq, #dad. gek., daij eine Varkehrung getroffen i d ,  um die 
zum Inaenbeheizen der  Schnecke od. dgl. bestimmte Vorrich- 
tung achisial in derselbsen einstellen zu kiinnen. - Dadurch, 

dn. 


